МДК02.01 Основы технического обслуживания устройств систем сигнализации, централизации и блокировки (СЦБ) и железнодорожной автоматики и телемеханики (ЖАТ)
Преподаватель: Мостовых Татьяна Николаевна
Ответы на задание отправлять на адрес электронной почты: tatyana7bratova@mail.ru  
Требования к оформлению и содержанию отчета по практической работе
Отчет о проделанной работе следует выполнить в тетради для практических работ (рукописные задания сканируются либо качественно фотографируются) или в печатном виде на листах формата А4.
При выполнении работы в печатном виде, отчет должен содержать титульный лист (Приложение А), с указанием специальности, номера ПР, темы, ФИО обучающегося, выполнившего эту работу, шифр группы.
Требования к работе, выполненной в печатном виде: шрифт Times new Roman, кегль 14, интервал 1,5, отступ 1,25 (красная строка), выравнивание по ширине.
Название рисунков указывается под рисунком, по центру, с обозначением его номера. (Например, Рисунок 1 - Название)
Название таблицы указывается над таблицей, выравнивание по ширине, и должно содержать ее номер (Например, Таблица 1 - Название)
Содержание отчета указано в описании к практической работе.
В печатном виде, на второй странице (после титульного листа) указывается цель работы, задание, а затем непосредственно выполняется задание, даются ответы на контрольные вопросы, делается вывод.
4. Таблицы и рисунки следует выполнять с помощью чертежных инструментов (линейки, циркуля и т. д.), карандашом.
5. В заголовках граф таблиц обязательно проводить буквенные обозначения величин и единицы измерения.
6. Расчет следует проводить с точностью до двух значащих цифр.
7. При наличии исправлений неправильное слово (буква, число и т. п.) аккуратно зачеркивают и над ним пишут правильное пропущенное слово (буква, число) или с использованием быстросохнущей жидкости.
8. Если обучающийся не выполнил работу или часть работы, то он может выполнить работу или оставшуюся часть во внеурочное время, согласованное с преподавателем.
9. Оценку по практической работе обучающийся получает, с учетом срока выполнения работы, если:
- задания выполнены правильно и в полном объеме;
- сделан анализ проделанной работы и (или) вывод по результатам работы;
- обучающийся может пояснить выполнение любого этапа работы;
- отчет выполнен в соответствии с требованиями к выполнению работы;
- даны письменные ответы на контрольные вопросы.

Критерии оценок :
- оценка «5» ставится: практическая работа выполнена в полном объеме,  в соответствии с заданием, с соблюдением последовательности выполнения, задание выполнено верно, самостоятельно; работа оформлена аккуратно.
- оценка «4» ставится: практическая работа выполнена в полном объеме,  в соответствии с заданием, с соблюдением последовательности выполнения, частично с помощью преподавателя, присутствуют незначительные ошибки при выполнении задания; работа оформлена аккуратно.
-оценка «3» ставится: практическая работа выполнена в полном объеме,  в соответствии с заданием, частично с помощью преподавателя, присутствуют ошибки при выполнении задания; по оформлению работы имеются замечания.
- оценка «2» ставится: обучающийся не подготовился к практической работе, в выполнении задания допустил грубые ошибки, по оформлению работы имеются множественные замечания.

Методические указания по выполнению практических работ
Практическая работа №4
«Проверка наружного  состояния  электропривода и  стрелочной гарнитуры в соответствии с требованиями технологических процессов»
Цель работы: научиться осуществлять наружную проверку стрелочного электропривода  и стрелочной гарнитуры.
Время выполнения: 2 часа
Приборы и инструменты: сумка кондукторская, слесарный молоток массой 0,5 кг, гаечные двусторонние ключи 17x22, 27x30, 32x36 мм, малый ломик длиной 500 мм и диаметром 18 мм, отвертка 1,2x8,2x200 мм, набор стрелочных щупов 2—4 мм на рукоятке, торцовые кусачки с изолирующими рукоятками, ключи от электропривода, заготовки закруток из оцинкованной проволоки диаметром 3 и 4 мм длиной 35—30 см, металлическая щетка, металлический скребок, масленка, керосин, отработанное машинное или трансформаторное масло, смазка ЦИАТИМ-201 (202, 221) или ЖТКЗ-65, морозоустойчивая консистентная графитовая смазка "Пума" (ТУ-32 ЦТ 2232-95), шлифовальная бумага, носимые радиостанции, технический лоскут, сигнальный жилет, стрелочная гарнитура и электропривод полигона. 
Задание: описать алгоритм проверки наружного  состояния  электропривода и  стрелочной гарнитуры в соответствии с требованиями технологических процессов
Порядок работы:
1. Ознакомление со списком предстоящих работ
2. Проведение работы.
3. Оформление отчета.
1 Ознакомление со списком предстоящих работ
	Периодичность выполнения работ:
- проверка наружного состояния -  1 раз в неделю (раз в 2 недели при менее 8 пар поездов/сутки)
- наружная чистка – по необходимости, не реже 1 раз в квартал.
	Работа выполняется электромехаником и электромонтером. На каждой стрелке необходимо:
- проверить надежность крепления элементов стрелочной гарнитуры,
- проверить наличие и состояние закруток, 
- проверить отсутствие больших люфтов,
- проверить чистоту шпального ящика, гарнитуры, тяг,
- провести наружную чистку электропривода и стрелочной гарнитуры,
- проверить исправность запорного механизма стрелочного электропривода,
- проверить плотности прижатия остряка к рамному рельсу.

	Перед проведением практической работы ознакомьтесь со схемой установки электропривода на одиночном стрелочном переводе  приведенной на рисунке 1.
2 Проведение работы
2.1 Техника безопасности при проведении работы
Необходимо соблюдать осторожность при проведении наружной проверки гарнитуры стрелочного электропривода.  Не наступайте на фундаментный угольник стрелочного электропривода, в зимнее время можно поскользнуться. Перед запросом перевода стрелки убедитесь в соблюдении техники безопасности всеми студентами бригады. 
2.2 Подготовка к работе
Перед началом работы необходимо приготовить необходимый инструмент.
2.3 Оформление записи в журнале ДУ-46
Оформите запись в журнале ДУ-46 перед началом работы.

	
Месяц и число
	
Часы и минуты
	Изложение результата осмотра и испытаний, а также обнаруженных неисправностей и повреждений

	1
	2
	3

	28.11
	10.40
	В нечетной горловине будет производиться наружная проверка 

	
	
	электроприводов и стрелочных гарнитур. 

	
	
	О подходе поездов сообщать заранее. 

	
	
	ШН   Иванов И.И.  (Роспись)

	
	10.41
	ДСП Петров П.П. (Роспись)


Фрагмент записи в журнале ДУ-46 перед проведением работы
2.4 Проверка надежности крепления узлов
Простукиванием слесарным молотком 0,5 кг проверьте надежность крепления узлов. Звук удара должен быть звонкий. Болтовое соединение не должно качаться. 
Проверке подлежат: 
а) болтовое соединение крепящего угольника к рельсу и к фундаментному угольнику(4 места, 12 соединений) (рисунок 2),
б) болтовое соединение серьги связной (межостряковой) тяги (2 места, 4 соединения) (рисунок 3),
[image: IMG_4673][image: IMG_4681]
Рисунок 2                                                                   Рисунок 3

в) болтовое соединение серьги контрольной тяги к остряку (2 места, 4 соединения) (рисунок 4),
[image: IMG_4685][image: IMG_4692]
Рисунок 4

г) болтовое соединение фундаментного угольника и связной полосы (2 места, 8 соединений),
д) болтовое соединение электропривода и фундаментного угольника (4 соединения).

[image: IMG_4671][image: IMG_4695]
Рисунок 5                                                                                Рисунок 6

Выполняя проверку крепления болтовых соединений молотком, обращайте внимание на наличие гаек и контргаек, на углы стопорных пластин (углы должны быть загнуты) (рисунок 7).
[image: IMG_4729][image: IMG_4730]
Рисунок 7                                                                   Рисунок 8

При обнаружении ослабленных болтовых соединений подтяните нижнюю гайку, затем верхнюю (контргайку) ключом на 30 (рисунок 8).
2.5 Проверка наличия и состояния закруток
Проверьте наличие закруток из оцинкованной проволоки на болтовых и шарнирных соединениях:
а) на болте, крепящем рабочую тягу к шарниру шибера (рисунок 9), 
б) в точке крепления шарнира шибера к шиберу (рисунок 10),
[image: IMG_4675][image: IMG_4676]4мм
4мм

Рисунок 9                                     Рисунок 10
в) на пальцах контрольных линеек (рисунок 11),
[image: IMG_4678]4мм

Рисунок 11 

г) на болтах крепящих серьги (рисунок 12),
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4мм

Рисунок 12


д) на осях крепящих связную и контрольные тяги к серьгам, в точках соединения контрольных и связной тяг (рисунок 13).
[image: IMG_4690]4мм

Рисунок 13

2.6 Проверка отсутствия люфтов
Убедитесь в отсутствии людей и предметов между остряком и рамным рельсом. Запросите многократный перевод стрелки у ДСП: «Дежурный погоняйте стрелку № 1». 
Во время движения остряков проверьте отсутствие люфтов (неодновременное начало перемещения скрепленных деталей):
а) в соединении рабочей и связной тяги (рисунок 14),
б) в соединении связной и контрольных тяг с серьгами (рисунок 15) (4 соединения),
[image: IMG_4724][image: IMG_4722]
Рисунок 14                                                         Рисунок 15
в) в соединении рабочей тяги и шибера (рисунок 16).
[image: IMG_4675]
Рисунок 16
Люфты в соединении контрольных тяг с серьгами определяются попыткой сместить тяги относительно неподвижных элементов ломиком.
Допускается люфт не более 0,5 мм в шарнирном соединении шибера с рабочей тягой и контрольных тяг с серьгами. В шарнирах рабочей и связной тяги допускается люфт 1 мм. При большем люфте необходима замена осей шарнирных соединений.
2.7 Проверка чистоты шпального ящика, гарнитуры, тяг
Проверьте состояние шпального ящика (рисунок 17) он должен быть чистым, в нем не должно быть препятствий для движения тяг. При наличии щебня, снега, льда или других предметов в шпальном ящике, которые могут создать препятствие движению тяг, делают запись в Журнале осмотра формы ДУ-46 для устранения недостатков работниками дистанции пути.

[image: шпальный ящик][image: IMG_4699]
Рисунок 17                                                           Рисунок 18

Осмотрите состояние корпуса электропривода, тяг, шибера, контрольных линеек, фундаментных угольников, угольников. При загрязнении грязью, снегом, льдом детали необходимо почистить металлическим скребком или металлической щеткой.
2.8 Очистка электропривода (наружная) и стрелочной гарнитуры
Смочите ветошь (технический лоскут) керосином (отработанным машинным или трансформаторным маслом).  Протрите электропривод, фундаментные угольники, межостряковую, рабочую и контрольные тяги. Смажьте шарнир с "пальцем", "пальцы", оси контрольной и рабочей тяг; болты, крепящие электропривод, фундаментные угольники, связную полосу. Ветошью удалите старый смазочный материал с поверхностей шибера и контрольных линеек, при необходимости зачистите их шлифовальной бумагой, а затем смажьте смазкой ЦИАТИМ-201 (202, 221) или ЖТКЗ-65. 
Проверьте отсутствие видимых трещин и вмятин на корпусе электропривода, фундаментных угольниках, угольниках к стрелке, связной полосе, состояние и целость межостряковой рабочей и контрольных тяг, отсутствие следов ударов по тягам и трения тяг друг о друга (рисунок 19); особое внимание необходимо обращать на те места, где наиболее вероятно появление изломов, трещин,  т.е. на места изгибов и ковки (рисунок 20).
[image: IMG_4720][image: IMG_4679]
Рисунок 19                                                       Рисунок 20                   
При наличии коррозии металла плавно зачистите дефектное место личным напильником и шлифовальной бумагой (рисунок 21) с последующей покраской светлой несмываемой краской. При наличии трещин и надрывов металла эксплуатация тяг не допускается.
[image: IMG_4728]
Рисунок 21 
2.9 Проверьте  исправность запорного механизма электропривода, для этого не открывая замок электропривода, попытайтесь поднять крышку электропривода (рисунок 22).
[image: IMG_4721]
Рисунок 22

2.10 Проверка плотности прижатия остряка к рамному рельсу
Один работник бригады, находясь с торца остряка, устанавливает ломик между рамным рельсом и остряком прижатого остряка, отжимает остряк от рамного рельса. Второй работник вставляет на уровне связной тяги между остряком и рамным рельсом щуп 2мм, затем пытается вставить щуп 4 мм (рисунок 23, 24). 
[image: обслуживание приводов2 - (02][image: щуп закладка]
Рисунок 23                                                 Рисунок 24

Запрашивают у ДСП перевод стрелки в противоположную сторону, повторите действия для второго остряка.
Зазор между остряком и рамным рельсом должен быть менее 4 мм, щуп 2 мм должен входить в зазор. 
3 Оформление записей по окончанию работы
3.1. Сделайте запись в журнале ДУ-46 по окончанию работы. «Наружная проверка электроприводов и стрелочных гарнитур в нечетной горловине закончена. Стрелки проверены. Работают нормально».

3.2. Оформите запись в Журнале учета выполненных работ ШУ-2: «Наружная проверка электроприводов и стрелочных гарнитур в нечетной горловине».

	
Дата

	
Запись по дежурству и наименование выполненных работ

	
Подпись

	
	
	



4 Оформление отчета 
Содержание отчета:
1Описать действие перед началом работы.
2) запись в журнале ДУ-46 перед началом работы.
	
Месяц и число
	
Часы и минуты
	Изложение результата осмотра и испытаний, а также обнаруженных неисправностей и повреждений

	1
	2
	3

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	ШН                      (Подпись)

	
	
	ДСП                     (Подпись)


Фрагмент записи в журнале ДУ-46

3) Описать проверку надежности крепления узлов.
4)Описать проверку наличие состояния закруток.
5)Описать проверку отсутствия люфтов.
6) описать проверку чистоты шпального ящика, гарнитуры, тяг.
7) описать проверку очистки электропривода (наружная) и стрелочной гарнитуры.
8) Сделайте запись в журнале ДУ-46 по окончанию работы
	
Месяц и число
	
Часы и минуты
	Изложение результата осмотра и испытаний, а также обнаруженных неисправностей и повреждений

	1
	2
	3

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	ШН                      (Подпись)

	
	
	ДСП                     (Подпись)


Фрагмент записи в журнале ДУ-46
9) Оформите запись в Журнале учета выполненных работ ШУ-2

	
Дата

	
Запись по дежурству и наименование выполненных работ

	
Подпись

	
	
	



10) вывод о проделанной работе


Приложение А
Государственное профессиональное образовательное учреждение
«Беловский многопрофильный техникум»
ГПОУ БМТ





Практическая работа №_____
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